卧式贴标机技术参数及要求
（配打码机）
1、 [bookmark: _GoBack]设备基本要求：
整机机采用PLC控制，电气选自进口国际知名品牌，质量稳定可靠。
1.1人机界面操作，运行数据可通过触摸屏进行调整，操作方便。
1.2采用数显标签电眼，可适应不同普通不干胶标签的变化；
1.3采用数显测物电眼，并带有多余信号过滤功能；
1.4整机采用铝合金及SUS304不锈钢制造,符合GMP、CGMP规范。
1.5网带式自动供料，根据现场工装调节限位档杆，配备上料平台。
1.6进料输送线在螺杆进料处设置缓冲机构和挤瓶压力机构，压力过大是自动停机，避免碎瓶。
1.7采用螺杆分瓶设计，确保物料的在输送过程中运行平稳，该螺杆不需要工具可快速拆卸，方便清洁。螺杆下面设有接料槽，接碎玻璃作用。
1.8贴标头驱动棍采用金钢沙辊机构，摩擦力高不打滑。
1.9棍子输送线设有挡水槽，接水口及出水口，方便爆瓶后链条和棍子的清洗，并设有检修口。
1.10卷瓶机构可上下丝杆调节，在不用工具的情况下可快速打开，方便清理检查。
1.11实时运行检测，显示设备运行状态，并具有自动报警功能。
1.12满足在标签上打印生产日期、批号及有效期要求。
1.13配喷码机，完成高速贴标印字需求。采用知名品牌喷码机，喷码机不加密。
1.14供标卷缺标检测，自动停机预报警提示。
1.15具有漏打码视觉检测、漏贴标采用两个进口荧光电眼检测及不合格自动剔除。
1.16抽拉式剔除回收斗，里面铺5mm海绵，避免瓶子跌落破损。
1.17具备无极调速功能，并与现场后端入托机接口衔接，联机使用。
2、设备基本参数：
2.1送标器类型：进口知名品牌伺服控制器
2.2停标精度：±0.3mm
2.3贴标精度：±0.5mm(未计被贴物及标签误差)
2.4出标速度：3～50米/分钟
2.5标签损耗率：小于0.3%
2.6破瓶率：小于十万分之一
2.7物料尺寸：10ml口服液
2.8稳定连线产能：450瓶/分钟（与被贴物及标签尺寸有关）
2.9运行/操作方向：左→右
2.10输送带高度：850±50mm
2.11适用标签：不干胶单排卷装透明/不透明标签，半透明格拉辛底纸；标签卷内径φ76.2mm，最大标签卷外径φ340mm；标签底纸宽度16mm～200mm
2.12电源：AC220V±5%50/60Hz约3KW
2.13使用环境相对温度：0～50℃
2.14使用相对湿度：15～90%
