粉碎机组技术参数和要求

一、参数要求
1.破碎能力：50～500kg/h
2.出料尺寸：3—80mm
3.进料口宽：约300mm
4.主机功率≥5.5kW
5.除尘风机功率：约300W
6.转数：380r/min
7.外形尺寸：约960×730×1120mm
8.重量：约300 kg
二、配置要求
1.需包含破碎机、粉碎机及除尘系统；
2.外壳（破碎室）：45#钢整体压铸成型，箱体厚度：35mm；
3.外包板：板厚2mm，不锈钢；
4.轴承：国内外知名品牌轴承；
5.皮带	：国内外知名品牌；
6.紧固螺丝：8.8级，国内外知名品牌；
7.主轴	45#钢三次调质处理	做动平衡处理；
8.整体刀架：45#钢精加工，压铸成型；
9.重力轮：铸铁配重	直径390mm，厚90mm；
10.动刀（9把）：高锰合金；
11.定刀（2把）：高锰合金	；
12.电机：5.5千瓦，东鑫特电机；
13.其他电器元件，国内外知名品牌；
14.进料斗：双层静音设计，板厚3mm，不锈钢；
15筛网：45#钢冲压成形	网孔根据客户需求选配；
16.收料车，不锈钢。
三、粉碎机要求
（一）设备系统组成表
	系统名称
	构成部件
	技术配置/材质
	备注

	粉碎主机系统
	主机壳
	304不锈钢
	

	
	刀具
	合金
	

	
	牙板
	铸件
	

	
	分级轮
	不锈钢
	

	
	绞龙喂料仓
	不锈钢
	

	旋风分离系统
	旋风分离器
	304不锈钢材质，采用立式圆筒结构，利用离心力分离气流中固体颗粒，分离效率为99%。快开式纵向连接，安装拆卸清场方便。
	

	
	闭风器
	304不锈钢精铸而成，外置轴承安装拆卸清场方便。
	

	
	可视镜
	安装在闭风器与旋风分离器之间，用于观察物料的落料情况。
	

	脉冲除尘系统
	除尘箱箱体
	不锈钢材质，采用立式结构，落地式设计方便人工清场。
	

	
	龙骨架
	圆筒形结构垂直地悬挂在除尘箱内部。
	

	
	除尘滤袋
	高分子防静电覆膜材质，具有良好的透气性，集尘率高，易清灰。含尘气体进入除尘箱后，粉尘被捕集在滤袋的外表面，而干净气体通过滤料进入滤袋内部，净化后的气体经过滤袋口进入上箱体后，再由出风口排出。滤袋内部的龙骨架用来支撑滤袋，防止滤袋塌陷，同时有助于粉尘的清除和重新分布。
	

	
	气包
	储存压缩空气。
	

	
	电磁阀
	调整压缩空气的方向、流量以及速度。控制的精度和灵活性都能够保证。通过压缩空气振打将除尘滤袋表面的灰尘抖落至除尘箱底部方便收集及清场。
	

	
	脉冲控制仪
	1台
	

	
	压力表
	工作压力为0.4Mpa
	

	
	高压引风机
	离心式高压风机
	

	电控系统
	控制箱
	不锈钢
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	管道
	不锈钢制作，快装连接，将各功能部分串联。
	

	
	垫圈
	食品级硅橡胶
	


（二）技术参数表
	项目
	单位
	参数

	粉碎细度
	目
	80-200

	产量
	kg/h
	20-300

	粉碎主机功率
	kW
	≥15

	闭风器电机功率
	kW
	≥1.1

	调速电机功率
	kW
	≥2.2

	喂料电机
	kW
	≥0.37

	风机功率
	kW
	≥5.5

	压缩空气工作压力（压强）
	Mpa
	0.4

	压缩空气（用量）
	m³/h
	约30

	风机流量
	m³/h
	1610-2844

	风机全压
	pa
	5697-5517

	噪声
	dB
	风机隔离处理后小于75dB

	外形尺寸
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（三）随机备品备件
	名称
	型号
	数量
	备注

	刀具
	400
	8把/套
	安装于主机内部

	除尘滤袋
	高分子防静电覆膜
	25个
	安装于除尘箱内部





