酒剂灌装生产线主要设备技术参数要求

[bookmark: _GoBack]一、整机主要技术参数和要求
1.适用规格：按我院现有规格的包装材料进行设计及制造（塑料瓶、配套塑料盖、铝箔及标签等）；
2.生产能力：80-120瓶/分钟，变频无级调速；
3.计量精度误差：≤±2％（符合国家药典要求）；
4.旋盖合格率：≥99.8%；
5.贴标合格率：≥99.6%；
6.整机破瓶率：≤0.1%；
7.噪声：≤80分贝；
8.售后服务：五年质保，两年全保（全保期内免费提供备品备件）。
二、各单机主要技术参数和要求
（一）自动理瓶机
1.生产能力：80-120瓶/分钟
2.自动理瓶机配有大容量送瓶机，理瓶大拨轮采用柔性尼龙材质，与瓶子摩擦小。
3.输瓶轨道配备倒瓶剔除装置，被剔除的瓶子由不锈钢框收集。 
4.自动理瓶机主要配置：需包含主机、理瓶转盘电动减速机、拨瓶电机、履带上瓶电动减速机、变频器、低压电器等。
（二）灌装旋盖机
由于物料会产生较多泡沫，灌装时需要重点考虑减少泡沫的产生。
1.生产能力：80-120瓶/分钟
2.灌装不能滴漏，无瓶不能灌装，调节装量方便。
3.满足在线清洗功能。
4.采用取盖盘送盖，垂直旋盖，无瓶不送盖。
5.配强磁力旋盖装置，旋紧瓶盖后旋盖磁力离合器自动打滑。
6.磁力旋盖头须有刻度标识，便于调节旋力大小。
7.台面板上所有轴承座类通孔都需加装座式防水密封圈，机械传动轴加装防护罩式防水圈。
8.配自动检测旋盖质量系统：自动检测无盖、歪盖及旋不到位的瓶盖，并自动剔除。
9.灌装旋盖二位一体机主要配置：主机、主电机、主蜗轮减速机、液位控制仪、塑料轴承、变频调速器、触摸屏、PLC、接近开关、自动断路器、中间继电器、交流接触器、真空泵、真空缓冲罐、真空泵循环水罐、汽液分离器、调压模块、送盖气缸、理盖器、输瓶减速电机等。                               
（三）电磁感应封口机（循环水冷）
1.生产能力：100-120瓶/分钟（以φ40mm瓶口为例）
2.封口范围：φ20—80mm
3.具有瓶盖内无铝箔时自动剔除装置
4.输瓶机无级调速：2-100米/分，全水冷散热系统。
（四）圆瓶贴标机
1.贴标速度：60-150瓶/分钟
2.贴标精度：+1mm
3.电气要求：国内外知名电气公司设备组成的高级电控系统。
4.具备无物不贴标，无标自动校正和标签自动检测功能，防止漏贴和标签浪费。
5.贴标机配置清单：贴标伺服马达、贴标马达驱动器、输送带马达、输送带马达齿轮箱、校正马达、校正马达齿轮箱、上压马达、上压马达齿轮箱、贴标光电、标签检测光电、可编程控制器、人机操作界面、输送带、低压电器、同步齿形带等。
